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Dissilicato
de Litio

CAD/CAM e Vitroceramica

Processamento previsivel. Estética natural
syn . . Translucidez equilibrada
Estética natural ao final do ciclo. e fluorescéncia natural.

Alta resisténcia

HT « MT « LT

confiavel para reabilitagées

duradouras.
Fresagem suave Compatibilidade CAD/CAM
Alta precisdo e adaptacao. Fluxo digital integrado e

resultados consistentes.

Cristalizagao posterior , Q
Microestrutura estavel El I\llq-- J
—

e resisténcia otimizada. SOLUTIONS

Margens estaveis

Excelente integridade marginal
e longevidade.

Cimentacéo adesiva
6 Compativel com sistemas

adesivos convencionais.

ANVISA
25351.071251/2026-67
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Bie Mino SorLuTions

Parametros técnicos

Vitroceramica de dissilicato de litio para CAD/CAM
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Sistema

Transparéncia

Tamanhos

Resisténcia
a flexao

Densidade
Solubilidade
quimica
Expansividade
térmica
(25-500 °C)

Translucidez

Cores

Facetas

MIS .

SIS

SoluTions

Sirona e outros sistemas

HT / MT / LT

18 x 13 x 15 mm |
40 x 15 x 14 mm

400 + 60 MPa
2,47 £ 0,05 g/cm®

<40 pg-cm?

(10,5 £ 0,5) x 10-° K™

até 48% ANVISA
25351.071251/2026-67

Vita Classical + Bleach

® @ @ @

Inlays Onlavs Goroas Pontes monoliticas
g g < 3 unidades
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EMS

SOLUTIONS

Dissilicato de Litio CAD/CAM

Da usinagem ao resultado final

Suave na fresagem.
Forte apés a cristalizacao.

®  Estado 2 (; )" Resultado
%& pré-cristalizado [:i_'—| Fresagem Cristalizagao v chinien

v

Estrutura otimizada para Usinagem mais previsivel, Transformacdo para Estética natural, estabilidade
processamento CAD/CAM. com menor desgaste das fresas. resisténcia, cor e translucidez e desempenho confidvel.
finais.

A facilidade durante a fresagem né&o representa menor desempenho final.
O material é desenvolvido para oferecer usinagem mais estavel no estado
pré-cristalizado e alcancar suas propriedades finais apds a cristalizacdo.

€i" Processamento Margens Cimentacao + Estética
57 inteligente estaveis 6 adesiva natural
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Bio Mino SorLuTions

Fresagem

mais suave

Usinagem estavel no
estado pré-cristalizado

DISSILICATO DE LiTIO CAD/CAM

HT « MT - LT

~

Menor desgaste
das fresas
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Menor risco de
! micro lascamentos
nas margens

=

Processamento
mais eficiente

e

E@

~

Menor carga sobre
maquina e conjunto
de corte

S

@

No dissilicato de litio BMS, a usinagem
mais suave esta relacionada ao estado
pré-cristalizado do material. Apos a
cristalizacdo, a restauracio atinge

resisténcia, cor e translucidez finais.

ANVISA
25351.071251/2026-67
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Cores Vita
Classical + Bleach

Rigidez maior durante a fresagem nao significa,
por si s6, melhor desempenho clinico final.
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Bio Mino SovLuTions

Cores, translucidez

e variacoes
Dissilicato de Litio CAD/CAM

Aplicagdes opticas para diferentes necessidades clinicas.
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Maior passagem de luz Equilibrio visual

Menor transmissao de luz

-

Escala Vita Classical: | / /
Al A2 A3 A35 A4 Bl B2 B3 B4 c1 c2 Cc3 c4 D2 D3 D4

Escala Bleach:
BL1 BL2 BL3 BL4

HT / MT /LT Sirona e‘ 18 x 13 x 15 mm ANVISA
outros sistemas 40 x 15 x 14 mm 25351.071251/2026-67
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3@‘ DISSILICATO
_ ® ® 2k
E3IVIS Curvas de cristalizagdo >
Bio M CAD/CAM
(=} IND SDI_I_ITII:INE I . . . . -
Programas térmicos para o ciclo final do material VITROCERAMICA
PROGRAMA 1 PROGRAMA 2
1000 - 1000 -
800 - 800 - 9 o
g o
£ 600 8 600
F 2
5,10 @ 5 0 e
g 400 - 8 400 42 2]
§ 4 5 e
= =
200 - 200 -
0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 070 200 430 &0 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000
Tempo (s) Tempo (s)
ETAPA TEMPERATURA (°C) TEMPO (s) ETAPA TEMPERATURA (°C) . TEMPO (s)
1 400 °C 1205 | 1 400 °C 1205
2 400 °C 300 | 2 400 °C 860's
3 830°C 10 3 830 °C 240 s
4 830 °C 40s 4 830 nC 640 s
5 850 °C 420's 5 20056 T
6 850 °C 660's
7 300 °C -121s

@ A temperatura de vitrificagdo pode ser ajustada

conforme as instrucdes do fabricante do forno,
sem exceder a temperatura de cristalizagéo.

ANVISA
25351.071251/2026-67




o Comparativo técnico
EIVIS de processamento

BID MIND SEILLITIEINE P .
Entenda a diferenca entre comportamento de usinagem

e desempenho final.

Ponto de o bt o Materiais mais rigidos

Sensacao de ° Fresagem mais suave e & Maior resisténcia a fresagem
processamento menor desgaste das fresas e maior exigéncia sobre fresas

Desempenho das 0 MHIS facilidade para margens & Maigrchanca'de micre
‘ margens finas, com menor risco de

&

lascamentos em margens finas

lascamento
Eficiéncia de o Velocidade de corte maior Tempo de fresagem mais
processamento € menor carga para longo e maior pressao sobre
a maquina magquina e conjunto de corte

Desempenho o Apbs a cristalizagéo, atinge Maior rigidez inicial ndo significa
s necessariamente melhor

final resisténcia e estética finais R
desempenho clinico final

@

.. o Facetas, inlays, onlays, Arigidez pode ser priorizada,
Indicacdes coroas estéticas e coroas ( \ mas a experiéncia de
unitarias processamento pode variar

©)

@ Maior rigidez durante a fresagem nao significa,

por si s6, melhor resultado final.

Cores Vita Registro ANVISA Estética, precisio 7 —
o Classical + Bleach @ 25351.071251/2026-67 @ e confianga 5 lVl —_—

SoLuTioNnS



Foto real BIVI=
do produto

@ Kit com /
5 unidades ||
Modelos, translucidez
e tonalidades
conforme o andncio

ANVISA
25351.071251/2026-67

BIVIS

SOLUTIONS










